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CAC NHOM LENH CAN BIET
TRUOC KHI CAI BIEN TAN LS (IG5A)

5.Dieu khién tan sé bang 4~20mA/0~20mA va chay
Run/Stop trén ban phim.

Bwéc 1: Vao nhom Drive cha bién tan LS (IG5A)
< Vao ham drv : Chon “0” _Cho phép chay run/ stop trén ban phim cta bién tan LS .

% Vao ham Frq : Chon “4”_Cho phép thay déi tan sé bang dong 4~20mA hodc 0~20mA
cua bién tan LS.

% Vao ham ACC : Cai gia trj “0~6000”(Sec)_Th&i gian ting téc cho bién tan LS.
% Vao ham dEC : Cai gia tri “0~6000”(Sec)_The&i gian giam téc cho bién tan LS.
< Vao ham drC : Chon “F”_Cho phép bién tan LS chay thuan.

Chon “r’_Cho phép bién tan LS chay nghich.

Bwéc 2: Vao nhém Function 1 cta bién tan LS

K/

% Vao ham F1: Chon “0” _Cho phép bién tan LS chay thuan va nghich .
Chon “1”_Khéng cho phép bién tan LS chay thuan.
Chon “2”_Khéng cho phép bién tan LS chay nghich

% Vao ham F21 : Cai “40~400”(Hz)_Cai tan sé Max cho bién tan LS hoat déng (thwéng cai
bang tan sé lwéi dién).

< Vao ham F22 : Cai “30~400”_Cai dat tan sé co ban cho bién tan LS (thwéng cai bang tan
s6 F21).

Bwdc 3: Vao nhém I/O ctaa bién tan LS

< Vao ham 111 : “0~9999” _Cai th&i gian loc tin hiéu dong dién 4~20/ 0~20mA dwa vé bién
tan LS.

< Vao ham 112 : “0~20” (mA) _Cai murc thap cta dong dién ngd vao 4~20/ 0~20mA cho
bién tan LS.
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Vao ham 113 : “0~400” (Hz) _ Cai mlrc thap cha tan sé cho bién tan LS twong ng Vi
112.

Vao ham 114 : “0~20” (mA) _Cai mrc cao cha dong dién ngd vao 4~20/ 0~20mA cho bién
tan LS.

Vao ham 115 : “0~400”(Hz) _ Cai mirc cao cuatan sé cho bién tan LS twong tng véi 114.

Vao ham 110 : “0~400”(Hz)_ Cai mirc cao cta tan sé twong trng véi ham 19 cha bién tan
LS.
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Bwdc 4: Vao nhém Function 1 va 2 cta bién tan LS

Cac ham da cai trén bwéc 1 va 2 cor ban bién tan LS da chay tét.Tuy nhién trong mét sé
trwong hop can thiét cai thém mét sé ham sau:

Ham F4 : Chon “0”_Cho phép bién tan LS dirng theo kiéu Decelerate.

Chon “2”_Cho phép dirng theo kiéu Free run

Ham F27 : Chon “0” _Piéu khién Torque trén bién tan LS theo ché dd Manual.
=> F28 cai % (0~15)Torque khi chay nghich trén bién tan LS

=> F29 cai % (0~15)Torque khi chay thuan trén bién tan LS

=> Ham F27 : Chon “1”_Diéu khién Torque trén bién tan LS theo ché dd Auto.

Ham H20 : Chon “1”_Cho phép bién tan LS chay khi vira cap nguén (cong tac ngoai
dang & ché dd chay thuan(Fx) hoac chay nghich (Rx)).

Ham H72 : Chon “0~17”_Cai théng s6 mudn hién thij trén bién tan LS.

Ham H93 : Chon “1”_ Tra vé cac thdng sé mic dinh cGa nha san xuat bién tan LS.(X6a
hét div liéu da cai.)
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So do

Chan CM la chan chung cho tin hiéu ngé vao.

Chan | Chan tin hiéu ngé vao 0~20mA hoac 4~20maA.

(0~20/4~20mA)






